


TRATAMIENTO DE ESTERILES EN INSTALACIONES MINERAS

* Emplazamiento final de los estériles.
* Optimizacion de la recuperacion del agua.






Circuito de clasificacion

(hidrociclones)

Espesamiento de finos Filtracion de gruesos

(tanques espesadores) (filtros horizontales)




PLANTA DE TRATAMIENTO DE ESTERILES: Disefic original

Circuito de Clasificacion

Bateria de hidrociclones AMP DEP-6-G4
4+2 Hidrociclones PP0O50102

0 = 50-55%

ds,= 50-60 um

Rebose (overflow): C,=24-26%

Hundido (underflow): C,=65-67%
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OPTIMIZACION ETAPA DE FILTRACION DE ESTERILES: Ventajas

*Reduccion del tamafo de las instalaciones.

* Menor consumo energético.

* Disminucion de los elementos fungibles (medios de filtracion).
* Mayor simplicidad operativa.

Comparativo de ios costes de operacion

, Coste Operaciony
Coste energia .
(KUSS/afio) Mantenimiento
(kUSS/afio)
3 Filtros banda horizontal {100 m?2 c/u) 200 315

3 Plantas compactas MUE 10/38-200.110-86 122 117




OPTIMIZACION ETAPA DE FILTRACION DE ESTERILES: Conclusiones

1. La accion conjunta de hidrociclones, con la configuracion y geometria adecuada, junto
con la deshidratacion proporcionada por escurridores vibrantes, puede permitir Ia
sustitucion de filtros horizontales de vacio, con__un menor coste operativo.

2. El tratamiento de estériles mediante “Hidro-escurridores” pueden ser una alternativa a
la filtracion, especialmente en plantas concentradores de tamano medio, pudiéndose
tratar la fraccion de tamano superior.a 30-45 micras, que puede llegar a representar del
orden del 60-70% de |a masa total de estériles.

3. El cambio de los hidrociclones de la bateria primaria por otros de menor diametro, con
el objetivo de reducir el tamafio de corte y alcanzar un reparto 80/20 (hundido/rebose),
podria aumentar la cantidad de estériles a tratar mediante “Hidro-escurrido”.



HIDROCICLONADO Y ESCURRIDO DE ESTERILES COMO ALTERNATIVA A LA FILTRACION CONVENCIONAL
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